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1. Identifizierung

Diese Betriebsanleitung ist giiltig fir:

Bezeichnung: Bezeichnung: Elektrischer Stellantrieb fiir explosionsgeschiitzte Bereiche ATEX / IECEx
Typ: ExTensor (und Erweiterungen/Optionen)
Weitere Angaben siehe Kapitel 1.2 Typenschild / Kennzeichnung

1.1 Zulassungen / Kennzeichnung
ATEX (Gas) —

€% 1126 ExdbIICT6Gh
ATEX (Staub) .

€% 112D Extb INCTB0°C Db
IECEx -

IECEx IBE 22.0020X

(Download unter www.iecex-certs.com)
EU-Baumusterpriifhescheinigungs-Nr. IBEXU22ATEX1066 X. Konstrukfionsart: Druckfeste Kapselung
1.2 Typenschild / Kennzeichnung

Die Aniriebe sind mit zwei Typenschildern versehen. Diese hefinden sich auBen am Antrieb.
Schild 1: Metalltypenschild mit allen ATEX / IECEx - Angaben; Schild 2: Aufkleber mit den antriebsspezifischen Daten

Metalltypenschild ATEX / IECEx Angaben

Beschreibungen:

Typ: ExTensor @ Antriebstype

ARE inticte Salt nih § Hersteller Daten
Ex 11 2 G Ex db IIC T6 Gb ) g ~ ﬁ’g:dfx'"'lﬂf fen
ExII2D Extb ICTBO’CDb | Ly X Nummer
IECEx IBE 22.0020X 3 B \;j Nummer der Zulassungsstelle
IBEXU22ATEX1066 X %; v Leistungsangabe
e i [f) I Schutar
Ta: -20°C;. +60°C Made in Germany Umgebungstemperatur
Aufkleber-Typenschild mit antriebsspezifischen Daten
) Beschreibungen:
[Typ: ExTensor Zone 1/21 Antiebstype y
SNr. YYWW-XXXXX-01001 Seriennummer (YYWW=Bavjahr+Woche)
U: 85-265VAC (50/60Hz) Leistungsdaten
4s/90° | T=40Nm |P=60VA . IP Schutzart / Umgebungstemperatur
IP66/IP67 | Ta:-20°...+60°C ﬁ Avsstattungsmerkmale / Optionen
I-ACT, 4ZW, STA
Kabeleinfohrung (Cable gland) M25x1,5

(Schildausfiihrungen beispielhaft dargestellt)
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1.3 Richtlinien und Normen

Aris Stellantriebe der Baureihe ExTensor sind unvollstiindige Maschinen im Sinne der europiiischen Richtlinie 2006,/42/EG. Die
Einbaverklirung fiir die Geriite finden Sie am Ende dieser Betriehsanleitung.
Bei Entwicklung, Produktion und Betrieb der Geriite wurde die Beachtung der wesentlichen Sicherheits- und Gesundheitsanforde-
rungen durch Ubereinstimmung mit folgenden Normen gewdhrleistet:
EN IEC 60079-0:2018
EN 60079-1:2014
EN 60079-31:2014
Diese Ubereinstimmung wird bestiitigt durch die EU-Baumusterpriifhescheinigung IBEXU22ATEX1066X.
Die vollstindige Explosionsschutzkennzeichnung lautet:

1126 Ex db 11CT6 Gh

[12D Ex th ICT80°C Db
Ta-20°C...+60°C

Die gem. RL 2014/34/EU fiir die Produkiion der Antriebe erforderliche Eignung des Qualitiitssicherungssystems der Firma "ARIS

Stellantriebe GmbH" ist nachgewiesen durch Mitteilungsnummer
IBExU23ATEXQO13.

Die im Rahmen des "IEC CERTIFICATION SCHEME FOR EXPLOSIVE ATMOSPHERES" fiir die Produktion der Aniriebe erforderliche
Eignung des Qualitiitssicherungssystems der Firma "ARIS Stellantriehe GmbH" ist nachgewiesen durch Report-no.

DE/IBE/QAR23.0002/00
1B-23-6-0037

2. Sicherheitsinformationen
2.1 Warnhinweise

Einbau und Inbetriebnahme nur von qualifiziertem Fachpersonal gemif Bedienungsanleitung. Die Bedeutung folgender Symbol-
und Hinweiserkldrungen sind zu beachten. Sie sind in Gefahrenstufen unterteilt und klassifiziert nach 150 3864-2.

GEFAHR bezeichnet eine Gefiihrdung mit einem hohen Risikograd, die, wenn sie nicht
A GEFAHR vermieden wird, den Tod oder eine schwere Verletzung zur Folge hat.
WARNUNG bezeichnet eine Gefihrdung mit einem mittleren Risikograd, die, wenn sie nicht

‘AWARNUNG‘ vermieden wird, den Tod oder eine schwere Verletzung zur Folge haben kénnte.

VORSICHT bezeichnet eine Geféhrdung mit einem niedrigen Risikograd, die, wenn sie nicht

’ AVORSICHT ‘ vermieden wird, eine geringfiigige oder miflige Verletzung zur Folge haben kénnte.
Bezeichnet allgemeine Hinweise, niitzliche Anwender-Tipps und Arbeitsempfehlungen,
@ HINWEIS welche aber keinen Einfluss auf die Sicherheit und Gesundheit des Personals haben.
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2.2 Grundlegende Sicherheitshinweise

Diese Betriebsanleitung ist stindig am Einsatzort des Stellantriebes aufzubewahren.
A WARNUNG| g sl tHL S

Lesen Sie vor Installation und Inbetriebnahme sorgfiiltig diese Betriebsanleitung.
Bei der Arbeit an gedffneten und betriebshereiten Stellanirieben stehen zwangsliiufig
@ HINWEIS bestimmte Teile unter gefahrlicher Spannung.

Der Hersteller behilt sich das Recht von technischen Anderungen und Verbesserungen jederzeit vor.

3. Technische Spezifikation
3.1 Funktionen und Anwendungsbereich (Bestimmungsgemiifier Gebrauch)

ARIS Stellantriebe der Baureihe ExTensor sind ausschlieBlich fiir den industriellen Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen gem.
ihrer Kennzeichnung konzipiert. Sie werden zur Betiitigung von Regel- und Absperrorganen (Klappen, Ventile, Hiihne, Schieber,
Dosierpumpen usw.) eingesetzt.

ARIS Stellantriebe der Baureihe ExTensor diirfen nicht eingesetzt werden
in daverndem Unterwassereinsatz (Schutzart beachten)

in explosionsgefahrdeten Bereichen der Zonen 0 und 20

in explosionsgefahrdeten Bereichen der Gruppe | (Berghau)

in strahlenbelasteten Bereichen in Nuklearanlagen

bei Temperaturen unter -20 °C oder iiber +60 °C

unter Tage

in der Niihe von offenen Fevern

Die ARIS Stellantriebe GmbH ibernimmt keine Haftung fiir eventuelle Produktionsfehler und daraus resultierende Schiiden oder
Folgeschiiden, nachdem der Antrieb iiberpriift, eingebaut und fiir funktionstiichtig erkldrt wurde.

Die ARIS Stellantriebe GmbH ibernimmt inshesondere dann keine Haftung fiir eventuelle Produktionsfehler und daraus resultieren-
de Schéden oder Folgeschiiden hei unsachgemiiBilem Einsatz des Aniriebes, wenn der Antrieb nicht ausreichend innerhalb eines
Gesamtsystems getestet wurde, oder wenn wiihrend eines ersten oder weiteren Tests Fehler festgestellt wurden und der Antrieb
nicht sofort auer Betrieb gestellt wurde.

3.1.1 Besondere Bedingungen zur sicheren Verwendung des Stellantriebs in Ex-Bereichen
(GemdiB Punkt 17, EU-Baumusterpriifhescheinigung)

Der Stellantrieh kann in einem erweiterten Umgebungstemperaturbereich von -20 °Chis +60 °C verwendet werden.
Eine Reparatur an den ziinddurchschlagsicheren Spalten darf nur entsprechend konstruktiver Vorgaben des Herstellers erfol-
gen. Die Reparatur entsprechend den Werten der Tabellen 2 und 3 der EN 60079-1 ist nicht zuldissig.

o Esdirfen nur die vom Hersteller festgelegten Verschlussschrauben (Festigkeitsklasse mind. A2-70 nach 1S0 4762) verwendet
werden.

o Die verwendeten Kabel- und Leitungseinfiihrungen miissen fiir eine max. Einsatztemperatur von mind. 80 °C geeignet sein.
Alle nicht bendtigten Offnungen fiir die Einfiihrung von Kabel und Leitungen sind mit geeigneten, auf Explosionsschutz nach
EN 60079-1 fiir die Gruppe I1C bzw. nach EN 60079-31 fiir die Gruppe IIIC bestitigten Verschlusselementen dauerhaft zu
verschliefien.
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3.1.2 Uibersicht

_ Schauglas
4 )

Antriebshaube
Option "Handrad"
(riickseitig) . Typenschild

, Antriebsdaten (seiflich)

Metall-Typenschild )

ATEX./IECEx-Daten ~——

. Kabeleinfihrungen
3x M25x1,5

Schutzleiteranschluss
(Alternativposition)

Schutzleiteranschluss

Abtriebswelle
(diverse Varianten)

3.2 Gehiuseeinfishrungen (Gewindebohrungen)
3.2.1 Kabel- und Leitungseinfihrungen

Ausstattung ARIS ExTensor
3x M25x1,5 Gewindebohrungen

Die Stellantriebe sind bei der Auslieferung mit einem Transportschutz (Schutzaufkleber) versehen, welcher die Gewindebohrungen
der Kabel- und Leitungseinfiihrungen abdeckt. Dieser ist zwingend zu entfernen und durch geeignete, zugelassene Einfiihrungen
oder Stopfen zu ersetzen. Die verwendeten Einfishrungen / Blindstopfen missen den Ziindschutzarten des Antriebs entsprechen.
AuBerdem miissen diese die IP-Schutzart erfiillen - mindestens IP65 und IP67.

Transportschutzaufkleber
: / Schauglas

Transportschutzaufkleber
Kabeleinfihrungen

ACHTUNG! Ein Betrieb mit dem Aufkleber oder Teilen dessen ist nicht zuliissig.
Nichtbeachtung kann zu schweren Unfiillen und Sachschiiden fishren - Die ATEX-/IECEx-
Lulassung des Geriits erlischt bei Nichtbeachtung oder Fehlanwendung.
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Fiir die Einfihrung von Kabeln (Leitungen) diirfen nur geeignete, der ATEX-/IECEx-Schutzklasse entsprechend zertifizierte Kabel-
und Leitungseinfiihrungen und Blindstopfen, genutzt werden - Die Durchmesser miissen den verwendeten Kabeln entsprechen.
Nicht genutzte Gehiiuseeinfilhrungen (Gewindebohrungen) welche fiir die Verwendung von Kabel- und Leitungseinfihrungen
vorgesehen sind, mijssen mit geeigneten, der ATEX-/IECEx-Schutzklasse entsprechend zertifizierten Blindstopfen verschlossen
werden. Bei der Auswahl der korrekien Kabel- und Leitungseinfiihrung ist auch die EN IEC 60079-14 einzuhalten. Die Kabel- und
Leitungseinfishrungen sowie Blindstopfen miissen fiir eine Einsatztemperatur von mindestens +80°C geeignet sein.

ACHTUNG! Auf der Riickseite des Antriehs befindet sich bei Ausstattungsvarianten ohne
Handrad ein Blindstopfen zum Verschluss der Handrad-Option. Dieser darf nicht entfernt
oder veriindert werden. Siehe dazu auch Kapitel 6 - Abschnitt Handrad.

‘ AWARNUNG‘ Ein weiterer Trunsportschl.J.Izuufkleber befindet sich oben auf der Antrigbshuube m
Schutz des Schauglases wihrend des Transports / der Lagerung. Diese ist ebenfalls vor
Inbetriehnahme zwingend zu entfernen. Ein Beirieb mit dem Aufkleber oder Teilen dessen
ist nicht zuliissig. Nichtbeachtung kann zu schweren Unfillen und Sachschiiden fishren - Die
ATEX-/IECEx-Zulassung des Geriits erlischt bei Nichtheachtung oder Fehlanwendung.

Geeignete Produkte (Kabeleinfihrungen, Blindstopfen) erhalten Sie als Zubehir bei ARIS, abgestimmt auf die ATEX-/IECEx-Produk-
te. Diese werden bei Bedarf dem Antrieb lose beigelegt. Die Auslieferung erfolgt immer unmontiert.

Bitte beachten Sie die korrekte Montage. Die verwendeten Kabeleinfihrungen miissen immer auf die Anschlussleitungen ausgelegt
sein und den Leitungsdurchmessern entsprechen.

33 Leistungsdaten
Anschlussspannung AC 85...265V AC(50/60 Hz) Endlagenabschalfung Digital
Anschlussspannung DC 24V DC(+10%) Positionserfassung Digital, beriihrungslos
Max. Leistungsaufnahme 60 VA Anschluss Kabel-/Leitungseinfiihrung: 3x
M25x1,5
Drehmoment 5Nm...500 Nm Umgebungstemperatur -20° C...+60° C
Stellzeit 15/90°...150s/90° IP-Schutzart 1P66/1P67
Motortyp BLDC

ARIS Stellantriebe Typ ExTensor entsprechen in lhrer Grundform (Primirausfiihrung) bis
40Nm Drehmoment — ohne Getriebeerweiterungen, der EU-Baumusterpriifbescheinigung
@ HINWEIS Nummer IBExU22ATEX1066 X. — siehe Anhang dieser Betriebsanleitung. Varianten mit
Drehmomenten von 50 ... 500Nm (Sekundrausfiihrungen) entsprechen der Primiiraus-
fishrung, werden jedoch durch eine extern angebrachte Getriebeerweiterung ergiinzt.

34 Bestimmungsgemiifier Gebrauch

ARIS Getriebeerweiterungsstufen (Unterbaugetriebe BaugrdBen M / L / XL (50-500Nm)) werden ausschlieBlich in Kombination mit
ARIS Stellanirieben der Baureihe ExTensor ausgeliefert und diirfen kundenseitig nur in dieser Kombination betrieben werden.

Sie dienen der Drehmomenterhthung der Primérantriebe. Ein Umbau oder anderweitige Verwendung der Produkte ist nicht
wulissig. Fir die Getriebe wurde eine dokumentierte Ziindgefahrenbewertung gemif DIN EN IS0 80079-36/-37 nach aktuellem
Normenstand durchgefiihrt. Zusiitzlich gelten die Hinweise in dieser Beiriebsanleitung.
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35 Abmessungen
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ExTensor Modell "M"
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ExTensor Modell "XL"
(Sekundérausfihrung)
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3.5.1 Gewichte

ExTensor "S" 6,5kg
ExTensor "M" 7,5kg
ExTensor 'L" 85kg Sowichs snd oAbt e k
— ewichte sind ca.-Angaben und kdnnen
Extensor XL 155 kg ie nach Ausstattungsvariante leicht abweichen.
4. Vorbereitung der Stellantriebe fiir die Nutzung
4.1 Transport, (Zwischen-)Lagerung und Stillstandzeiten

Der Transport bis zum Einbavort st in der werksseitigen Verpackung durchzufihren.
Bei beschiidigter Originalverpackung ist diese durch eine geeignete feste Verpackung zu ersetzen.

Stellantriebe mit angebauter Armatur: Hebezeug nur an der Armatur befestigen und NICHT am Stellantrieb;
ARIS Aniriebe diirfen nicht als Steig- oder Abstiitzhilfe benutzt werden;

ARIS Aniriebe diirfen ohne weitere Applikationen nicht im ungesicherten Hebebetrieb betrieben werden;
Lagerung in gut beliifteten und trockenen Riumen;

Schutz gegen mdgliche Bodenfeuchtigkeit (Regallagerung);

Bei lingeren Lagerzeiten sind feuchtigkeitsabsorhierende Mittel in den Antrieb zu legen;

Die Antriebe sind vor Staub und Schmutz zu schiitzen;

Es sind Mafinahmen zur Vermeidung von Kondenswasserhildung (z.B. bei Temperaturschwankungen) zu treffen.

4.2 Verpackung

ARIS Antriebe werden fiir den Transport ab Werk durch spezielle Kartonverpackungen geschiitzt. Das Auspacken im Ex-Bereich ist
nicht zuléissig, da die Materialien sich elektrostatisch aufladen kénnten.

4.3 Sichere Entsorgung der Verpackung

Lusiitzlich notwendige Verpackungen werden generell nur in leicht trennbaren Verpackungsmaterialien ausgefihrt und konnen
einzeln recycelt werden:

o Holz
e Karton
e Papier
e Folie

4.4 Einbav und Montage

Montage, elektrischer Anschluss, Inbetriehnahme, Bedienung und Wartung darf nur durch ausgehildetes Fachpersonal erfolgen, das
vom Anlagenbetreiber oder Anlagenbaver dazu autorisiert wurde.

Anforderungen an das Personal: Nationale Vorgaben, EN IEC 60079-14, EN IEC 60079-17, EN IEC 60079-19.

Vor Inbetriebnahme oder Arbeiten an diesem Stellantrieh muss das Personal diese Anleitung gelesen und verstanden haben, aufler-
dem die geltenden Regeln zur Arbeitssicherheit kennen und beachten. Arbeiten im Ex-Bereich unterliegen besonderen Auflagen, die
eingehalten werden missen. Fiir die Finhaltung und Uberwachung ist der Anlagenbauer /-Betreiber verantwortlich.
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Montage / Antriebsaufbau

Bei der Montage des Stellantriebs auf Armaturen, Konsolen oder sonstige Anwendungs-Schnitistellen ist darauf zu achten, dass
keine Querkriifte oder Axialkriifte durch die Montage in die Abtriebswelle des Antriebs eingebracht werden.

Anbauteile, wie zum Beispiel Kupplungen oder Hebel diirfen nicht aufgepresst oder ,eingeschlagen” werden. Nichtbeachtung kann
2u Defekten und Ausfall des Antriebs fishren.

Vor der Inbetriebnahme

Antrieb vor dem Einbau auf Schiiden untersuchen;

die Einschraubtiefe der Montageschrauben darf gemiifl den Angaben in der Zeichnungen nicht iberschritten werden;
iberpriifen Sie vor Inbetriebnahme die Dichtigkeit der Kabeleinfihrungen und Blindstopfen;

ziehen Sie die Haubenschrauben gleichmiiig fest an (Drehmoment 12Nm, beachten Sie auflerdem die

Hinweise unter Punkt 5.1.1);

schiitzen Sie den Antrieb vor Witterungseinfliissen (z.B. durch ein Schutzdach);

Antrieb keinen harten Erschiitterungen aussetzen (z.B. durch Fallenlassen);

keine Seile, Haken v.di. direkt am Anirieb befestigen;

daverhaftes Uberlasten und Blockieren des Antriebs fishrt zu Antriebsschiiden;

verwenden Sie nur ARIS Original-Ersatzteile.

Vor dem Anbau von Kupplungen beachten:

o Die Abtriebswellen nicht gewalisam drehen;
o Abtriehswelle und Armaturenwelle miissen zentrisch laufen.

Es diirfen keine zusiitzlichen Bohrungen in das Antriebsgehéuse und in die Haube
eingebracht werden.

|AWARNUNG|

Jegliche Anderungen am Stellantrieb sind strengstens untersagt und fihren zum Verlust
der ATEX-/IECEx-Schutz-Zulassung.

4.5 Angaben zu Beschichtungen

ARIS Stellantriebe vom Typ ExTensor werden standardmiifig mit einer pulverbeschichteten Antriehshaube ausgeliefert.
Auf Wunsch ist auch die Lieferung mit unlackierter / blanker Haube maglich - Die Beschichtung / Lackierung kann so durch den
Kunden erstellt werden. Die folgenden Anforderungen sind dabei zwingend einzuhalten.

Abweichungen von den Anforderungen der EN IEC 60079-0:2018 Abschnitt 7.4 sind
‘AWARNUNG‘ sirengstens untersagt und fiihren zum Verlust der ATEX-/IECEx-Schutz-Zulassung.

‘ AWARNUNG‘ Bereits lackierte Deckel sowie das eloxierte Gehiuse-Unterteil diirfen NICHT zusiitzlich

beschichtet werden!

Nur die AuBenflichen der Aniriehshaube diirfen beschichtet werden. Similiche Innenbere-
‘ AWARNUNG‘ che sowie die Unferseite, welche auf dem Antriebsunterteil aufliegt miissen vollstiindig frei

von Beschichtungen ,Farbe und Farbspriihnebel sein.

ExTensor 13



5. Inbetriebnahme

Die Arbeiten an gedffneten unter Spannung stehenden Antrieben z.B. Einstellung der
Endlagen, diirfen nur durchgefiihrt werden, wenn das Auftreten einer explosionsfihigen
Atmosphiire fiir den Zeitraum der Arbeiten ausgeschlossen werden kann.

Der Betrieh des Stellantriebs ohne Antriebshaube darf nur kurzfristig fiir zwingend

‘ AWARNUNG‘ erforderliche Einstell- und Inbetriebnahmevorgiinge erfolgen.

Gefahrliche Spannung: Stromschlag méglich!

o Die Inbetriehnahme des Antriebs darf nur durch Fachpersonal erfolgen!

e Vor dem Offnen des Stellantriebes spannungsfrei schalten.

o Bei der elektrischen Installation und Inbetriebnahme sind die geltenden
Vorschriften zu beachten.

5.1 Offnen des Antriebs

’AVORS'CHT ‘ Nicht unter Spannung trennen!

Vor dem Entfernen der Antriebshaube ist der Antrieb spannungsfrei zu schalten.

Einbau und Inbetriebnahme nur von qualifiziertem Fachpersonal gemdf Bedienungsan-

AWARNUNG "™¢

Nach dem Lésen und Entfernen der Deckelschrauben die Antriebshaube vorsichtig vom
Gehdiuseunterteil abheben. Dabei nicht verkanten oder kippeln. Dies kann zu irreparab-
len Beschiidigungen der ziinddurchschlagsicheren Spalte fishren.

Es diirfen nur die am Antrieb verbauten Schrauben zur Deckelmontage genutzt werden. Bei Verlust sind zwingend Schrauben
gleicher Norm, Abmessung und Festigkeit einzusetzen.

Schraubentyp: 1504762 - M8x40 - A2-70

Die Antriebshaube ist mit 4 Schrauben (M8x40) auf das Gehiiuseunterteil geschraubt. Antriebshaube und Gehiiuseunterteil sind zur
Bildung des "Zinddurchschlagsicheren Spalts” iiber eine enge, zylindrische Passung miteinander montiert.

Daher ist beim Abheben der Antriebshaube vorsichtig vorzugehen, so dass es nicht zum Verkanten der Bauteile kommt.

Beim Anheben der Deckelhaube kann ein Unterdruck im Antrieb entstehen, welcher das
Anheben der Haube erschwert. Dies kann durch Losen einer Kabel-/Leitungseinfiihrung
oder Blindstopfens vermieden werden, so das iiber diese Luft nachsirmen kann.

’ AVORS|CHT ‘ ACHTUNG! Die Einfishrung ist vor Inbetriebnahme oder fiir weitere Lagerung wieder

fachgerecht zu verschlieBen.

Achtung! Druckfeste Kapselung
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Lur Erzeugung der Ziindschutzart sind Ziinddurchschlagsichere Spalte mit engen zylindrischen Passungen verbaut.

Spaltfliichen dirfen nicht beschiidigt werden. Beschéidigte Fléichen diirfen nicht mechanisch bearbeitet oder anderweitig repariert
werden - kontakfieren Sie den ARIS Service. Deckel und Gehiuseteile sind sorgfiiltig zu behandeln.

Vermeiden Sie ein Verkanten der Komponenten bei der Montage.

5.1.1 Schliefen des Antriebs

Nach erfolgten Einstellarbeiten ist die Antriehshaube wieder zu montieren.

Beachten Sie die folgenden Punkte:

o Die Spaltflichen miissen sauber und frei von Verunreinigungen oder Beschiidigungen sein

o Die Dichtflichen miissen sauber und frei von Verunreinigungen oder Beschéidigungen sein

e {berprifen Sie den Sitz der Dichtung (0-Ring) am Gehiiuseunterteil und stellen Sie sicher, dass diese unbeschidigt und frei
von Verschmutzungen ist

e Tragen Sie ggf. einen Korrosionsschutz (Vaseline (Petrolatum) oder seifenverdicktes Mineraldl) auf die Zylinderflichen des
Spaltes auf

e Seizen Sie die Antriebshaube wieder auf, ohne diesen zu verkanten

Beachten Sie die Montage-Orientierung anhand der Flanschgeometrie. Beim Aufsetzen der Haube kann im Antriebsinneren ein
Uberdruck entstehen, der dazu fiihrt, das die Haube sich nur langsam aufschieben lisst. Gehen Sie langsam und vorsichtig vor, so
dass die Luft entweichen kann.

Durch Lésen einer Kabel-/Leitungseinfihrung oder Blindstopfens kann dies vermieden werden, so das iiber diese Luft entweichen
und der Uberdruck abgebaut werden kann.

verschliefen.

’ AVORS'CHT‘ Die Einfihrung ist vor Inbetriebnahme oder fiir weitere Lagerung wieder fachgerecht zu

Drehen Sie die Schrauben schrittweise iiber kreuz an, beachten Sie das Anschraubmoment.
Anschraubmoment Deckelschrauben: M8x40 A2-70 = 12Nm

5.2 Elektrischer Anschluss

Der elektrische Anschluss darf nur von qualifizierten Elekirofachkriiften ausgefiihrt werden.

Gefiihrliche Spannung: Stromschlag méglich!
®  Die Inbetriehnahme des Antriebs darf nur durch Fachpersonal (Elektrofachkraft)

erfolgen!
A GEFAHR Vor dem Offnen des Stellantriebs spannungsfrei schalten.

Bei der elektrischen Installation und Inbetriebnahme sind die geltenden Vorschriften
v beachten.

‘ AWARNUNG‘ Achtung! Beachten Sie fiir den Ex-Bereich geltende Vorschrifien zum Umgang mit elekiri-

schen Komponenten in Ihrem Betiitigungsumfeld.
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Verfahren Sie zum Offnen der Antriehshaube wie unter 5.1 beschriehen.
Fiir den elekirischen Anschluss verbindlich ist jeweils der Anschlussplan im Antrieb. Beachten Sie die Spannungsart!

Erdung
Der Antrieb ist sowohl innen als auch auBen mit einem Schutzleiteranschluss / einer Erdung zu versehen. Die Anschlussgewinde /
Positionen sind mit dem Erdungssymbol gekennzeichnet @

KuBerer PA-Anschluss mind. 4 mm?2,
Vor dem ersten Einschalten iberpriifen Sie:

Ist der Antrieb tuBerlich unbeschiidigt?

Ist die mechanische Befestigung in Ordnung?

Ist der elekirische Anschluss ordnungsgemfl erfolgt?

Kontrolle, ob Stromart, Netzspannung und Frequenz mit den Motordaten (siche Typenschilder auf Haube und im Antrieb)
ibereinstimmen.

Kabelverschraubungen passend zur Anschlussleitung einsetzen.

Beachten Sie unbedingt den in der Haube eingeklebten Schaltplan.

Fiir Kleinspannungen (z. B. Potentiometer) sind separate, ggf. abgeschirmte Leitungen zu verwenden.

Temperaturwiichter

Zum Schuiz vor erhghten Temperaturen ist der Stellantrieb im Inneren mit einem manuell riicksetzbarem Bimetall- Temperatur-
wiichter ausgeriistet. Dieser ist vor die Betriebsspannungs-Versorgung geschaltet.

Bei erhihten Temperaturen > +85°Cim Antrieb schaltet der Temperaturwiichter die Versorgungsspannung ab und damit den
Antrieh aus.

Dies dient der Einhaltung der Ziindschutzart, der Temperaturklasse und der Erfiillung der ATEX-/IECEx-Normen.

Der Temperaturwiichter kann nach einer Abkishlphase von ca. 30min und mind. 10K Temperatursenkung durch Eindriicken des
Betiitigungsknopfes (rot) manuell zuriickgesetzt werden.

Beachten Sie dabei die Vorgehensweise und Hinweise zum Offnen und AnschlieBien des Antriebs in dieser Betriehsanleitung.
Schalten Sie den Antrieb vor dem Offnen spannungsfrei.

Stellen Sie sicher, dass sich bei Arbeitein am Antrieb in der Umgebung keine explosionsfahige Atmosphiire befindet.

Stellen Sie vor einer Riicksetzung auBerdem sicher, dass die Ursachen fiir die erhohte Temperatur beseitigt sind.
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5.2.1 Schaltplan

Steuerspannung
Je nach Ausfiihrung

der Versorgungsspannung

¥

Interne Verdrahtung

Versorgungsspannung | |
ACAusfihrung: N L

Interne Verdrahtung
Thermowichter

DC-Ausfihrong — _

Anschluss 85....265 V AC

N Neutralleiter

L Phase / Versorgung 85 ... 265 V AC

2 Steverungsanschluss > Links drehend (CCW)
3 Steuerungsanschluss > Rechts drehend (CW)

Schutzleiteranschluss im Inneren des Stellantriebs.

Anschluss 24 V DC

- GND

+ Anschluss 19,2...28,8 V DC

2 Steuerungsanschluss > Links drehend (CCW)
3 Steuerungsanschluss > Rechts drehend (CW)

ExTensor

17



6. Betrieb der Stellantriebe ohne Module (Standard)

6.1 Bedienung

=
o

Die Bedienung des Tensor? erfolgt iiber drei Taster sowie einen Schigheschalter, die ber dem Display des Stellantriebes angeordnet
sind. Das OLED-Display ermdglich die Anzeige von Text {Buchstaben, Zahlen, Zeichen) und erleichtert das Einstellen des Stellantrie-
bes.

Mit Hilfe der Taster LEFT [L] & RIGHT [R] kann im Menii zwischen verschiedenen Meniipunkten und Einstellungen navigiert werden.

6.1.1 Taster und Schalter

Die Taster (1) sind gekennzeichnet mit
LEFTLL]  Links

MENU [M]  Menii

RIGHT[R] Rechis

Die Funktionsweise der Taster wird im Bereich "Betriehsarten" niiher erlgutert.

6.1.2 Betriebsarten

Die verschiedenen Betriebsarten des Stellaniriebes werden iiber den Schiebeschalter bzw. die MENU-Taste ausgewiihlt. Die aktuelle
Betriebsart wird im Display angezeigt.
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Automatikbetrieb (AUTO-Modous, Schalter in Stellung "AUTO"):
Der Antrieb verfiihrt Gber ein externes Signal, das je nach Einstellung an den Anschlussklemmen, den Signal-Klemmen oder
CAN-Klemmen anliegt. Die Taster auf der Platine sind ohne Funktion.

Handbetrieb (MANU-Modus, Schalter in Stellung "MANU"):
Der Stellanrieh kann manuell Giber die Taster L & R im Links- & Rechtslauf verfahren werden, wenn sich der Antrieb nicht im
Einrichtbetrieb befindet. Wird der MENU Taster >1s gedriickt, wechselt der Stellantrieb zum Einrichtbetrieb.

Einrichtbetrieb (Schalter in Stellung "MANU"):
Verschiedene Parameter des Stellantriebes kénnen eingestellt und angepasst werden.

Einrichthetrieb starten:

1. Schiebeschalter in Stellung "MANU" schieben
2. Taster MENU >1s driicken

Der Einrichtbetrieb wird eingeschaltet und der erste Meniipunkt "MAIN MENU" wird angezeigt. n

Innerhalb des Meniis im Einrichtbetrieb kann mit Hilfe der Taster L & R zwischen verschiedenen Meniipunkien und Einstellungen
navigiert werden.

Mit Hilfe des MENU Tasters kinnen Eingaben bestitigt werden (Taster <0,5s driicken).

Ebenso kann durch langes Driicken (>1s) des MENU Tasters ein Meniipunkt verlassen werden.

Einrichthetrieb beenden:

Zum Beenden des Einrichtbetriebs den Schiebeschalter in Stellung "AUTO" schieben und Hinweismeldung bestiitigen.

Alternativ Taster MENU in der obersten Meniiebene >1s driicken und Hinweismeldung bestitigen. Der Stellantrieb wechselt darauf-
hin in den Handbetrieh (MANU-Modus).

Beim Wechseln zwischen den Betriebsarten wird ein Warnhinweis angezeigt, da der Antrieb

@ HINWEIS unter bestimmten Bedingungen verfahren kann. Der Warnhinweis kann mit dem Taster

MENU bestiitigt werden.

Der Stellantrieb kann beim Wechsel vom MANU --> AUTO nach dem Bestiitigen des Warn-
hinweises anfahren und die angeschlossene Armatur verfahren.

‘ AWARNUNG‘ Der Stellantrieb und die angeschlossene Armatur kann beim Wechsel vom AUTO --> MANU
Modus nach dem Bestiitigen des Warnhinweises manuell iber die Taster L & R verfahren
werden.
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6.1.3 Uibersicht Meniistruktur

Meniipunkte

In Abhdingigkeit vom ausgewihlten Benutzer, den hinterlegten Zugriffsherechtigungen, eingestellten Parametern und der Ausstat-
tungsvariante des Stellantriebes kénnen einzelne Meniipunkt abweichend von der nachfolgenden Darstellung ausgeblendet/nicht

sichthar sein.

x = Meniipunkt sichthar

2
-S| =
s B3| =
> == =
£ 22 @
E B 5| =
o S o iy
E £ 2% g
] E | E 3E§| =
Menij Unterpunkt | Funktion > 2 |=5| 8
MAIN MENU Hauptmenii
LOGIN Login (Auswahl des Benutzers) X
End positions | Einstellen der Endlagen (links & rechs)
Poti input Einstellungen zum Verfahren des Stellantriebs X
iber externes Potentiometer
Poti output Einstellungen fiir Potentiometer-Ausgabewerte
- X X
(Riickmeldung)
Set value Einstellungen fiir Sollwertvorgaben X
(bei Ansteuern iber Sollwert)
Actual value Einstellungen fiir Istwertausgabe X X
(Riickmeldung Strom/Spannung)
Relay switch | Programmierung des Verhaltens der Relais nur sichthar bei aufgestecktem Relais-Mo-
(Optionsplatine) dul (Optionsplatine)
EXPT. MENU Expertenmenii
Signal IN Auswahl des Eingangssignal zum Ansteuern des Stellantriebes X
Signal OUT Auswahl des Ausgangssignals zur Positionsriickmeldung
Wire monitor | Einstellung des Stellantrieb-Verhaltens bei Kabelbruch (ehem.
" X
Drahtbruchiiberwachung)
Status info Aktivieren/Deaktivieren des Meldeausganges X X X
Offset Einstellungen zur erlaubten Regelabweichung im Reglerbe- X
trigh
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Hyst. Start Definieren der Start-Hysterese

Hyst. Stop Definieren der Stop-Hysterese

Stall-det. Einstellungen zur Blockiererkennung

Block-det. Einstellungen zur Blockiererkennung vor den Endlagen X
RPM acc. Definieren der Beschleunigungsrampe des Stellantriebes

RPM red. Definieren der Bremsrampe des Stellantriebes

Add feature Eingabe eines Freischaltcodes zur Erweiterung der Stellan-
triebs-Funktionen

POWR. MENU Leistungsmenil
Torque/Speed | Auswahl einer Drehmoment/Stellzeit-Kombination X
fiir Links- bzw. Rechtslauf
INFO MENU Informationsmenil
Firmware Anzeige der Firmware-Revision
Hardware Anzeige der Hardware-Revision
Serial-No. Anzeige der Seriennummer der Elektronik
Features Anzeige freigeschalteter Stellantriebs-Funkfionen X
On-time Anzeige der Betriebsstunden des Stellantriebes
(ycl. Count Anzeige der Anliufe des Stellantriebes
Modules Anzeige der an den Stellantrieb angeschlossenen
Module/Optionsplatinen
Meniipunkte im Detail
MAIN MENU (Hauptmenii)
Login Ermaglicht die Auswahl einer Zugriffsebene. Falls ein Passwort fur die entsprechende Ebene vergeben ist, muss dieses vor dem

Tugriff auf weitere Menipunkte eingegeben werden.
In Abhiingigkeit von der gewhlten Zugriffsebene kinnen einzelne Menipunkte nicht sichthar oder einstellbar sein .
Bei fehlendem Login sind lediglich das INFO MENU sowie der Meniipunkt LOGIN (im MAIN MENU) sichtbar.

Folgende Benutzer sind auswiihlbar:
o User

* Service

* Manufacturer (nur ARIS)

Zudem kann ein eingeloggter Benutzer iber den Menieintrag "Logout" abgemeldet werden.

ExTensor
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Login
(Forts.)

(DHINWEIS

Beim ersten Einschalten des Stellantriebes bzw. nach einem Spannungsverlust muss zwingend ein Benutzer ausgewihlt/einge-
loggt werden (auch wenn fiir den gewiinschten Benutzer kein Passwort vergeben ist).

Falls kein Passwort fir den Benutzer hinterlegt ist, wird die Passworteingabe Gbersprungen und direkt der erste Menipunkt
angezeigt.

Eingabe des Passwortes:

e Auswahl der zu bearbeitenden Ziffer Gber Taster L & R (aktuelle Ziffer blinkr)

e Tum Bearbeiten der Ziffer Taster MENU driicken --> Unter der Zifer erscheint ein Unterstrich.

o Ausgewihlte Ziffer mittels Taster L & R einstellen.

e Fingestellte Ziffer mit Taster MENU bestiitigen.

e Nach erfolgter Passworteingabe zum Bestiitigungspfeil navigieren und mit Taster MENU Passwort bestiitigen.

Bei Eingabe eines falschen Passworts erfolgt keine Fehlermeldung. Ein korrektes Passwort bzw. der aktive Benutzer ist an
einem Stern (*) hinter dem gewihlten Benutzer erkennbar.

Beispiel am Benutzer "User":

Passwort korrekt/Benutzer aktiv: > User™

Passwort falsch/Benutzer inaktiv: > User

End positions
(Endlagen)

Auswahl und Einstellung der linken (EL) und rechten (ER) Endlage.

Die Endlagen werden mit Hilfe der Taster L und R angefahren und anschlieBend gespeichert.

Vorgehen:
o Auswihlen der einzustellenden Endlage
e Innerhalb der Anzeige "<EL>" oder "<ER>" linke bzw. rechte Endlage iber Taster L & R anfahren und mit Taster MENU
bestiitigen
* Speichern der Endlage akzeptieren (Y) oder abbrechen (N). Wechsel zwischen (Y)/(N) Gher Taster L & R, Auswahl mit
Taster MENU bestiitigen.

| AVORSICHT |

Motor oder Bauteile kdnnen bei Fahrt auf ein Hindemis beschadigt werden. Solange die Endposition neu programmiert
wird, hdlt der Motor nicht mehr an der zuvor festgelegten Endposition an. Verfahren Sie den Antrieb zur Eingabe neuer
Endpositionen langsam und mit besonderer Vorsicht.

(DHINWEIS

Linke und rechte Endlage kdnnen vertauscht werden, die Zuordnung der Drehrichtungen der Eingdnge 2,/3 und der
Tasfer LI/RE dndert sich hierdurch nicht.

Die beiden Endpositionen missen technisch bedingt mindestens 28° auseinander liegen. Bei zu kleiner Differenzstrecke
gibt der Antrieb die Fehlermeldung "Error Code 51" aus.

22
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Poti Input Ansteverung des Stellantriebes iiber externes Potentiometer, nur sicht- & einstellbar bei "Signal IN" = "Poti"
Tuordnung des Sollwert-Signals fir die linke und rechte Endlage zum Ansteuern des Stellantriebes mittels Potentiome-
ter. Dieser Mentipunkt kann nur eingestellt werden, wenn im MenGpunkt "Signal IN" die Einstellung “Poti" ausgewdhlt
ist. Zudem muss der DIP-Schalter auf der Platine korrekt eingestellt sein (sighe Mentipunkt "Signal IN").

Das angeschlossene Potentiometer wird Gber die Elektronik des Stellantriebes mit einer Spannung von 5V DC versorgt.
Das Sollwert-Signal der beiden Endlage kann prozentual von der am Potentiometer anliegenden Gesamtspannung
eingestellt werden.

Folgende Einstellungen sind fir linke und rechte Endlage maglich:

Sollwert-Signal = 0% | 10% | 90% | 100% | free (freie Werte, einstellbar Gber Display)

Poti Output | Positionsriickmeldung iiber Potentiometer, nur sicht- & einstellbar bei "Signal OUT" = "Poti"

Festlegen des ausgegebenen Istwert-Signals am Ausgang des elekirischen Potentiometers in Bezug auf die linke und
rechte Endlage.
Dieser Mentpunkt kann nur eingestellt werden, wenn im Mentipunkt "Signal OUT" die Einstellung "Poti" ausgewdhlt
ist.
Tudem muss der DIP-Schalter auf der Platine korrekt eingestellt sein (siehe Menipunkt "Signal OUT").
Das Istwert-Signal der beiden Endlage kann prozentual von der am Potentiometer anliegenden Gesamispannung
eingestellt werden.
Folgende Einstellungen sind fiir linke und rechte Endlage maglich:
Istwert-Signal = 0% | 10% | 90% | 100% | free (freie Werte, einstellbar Gber Display)

(DHINWEIS
Die Klemmenbezeichnung fir den Potentiometer-Ausgang ist abweichend zu fritheren Tensor-Elektroniken. Die
urspriinglichen Klemmen 18 und 19 wurden durch die Klemmen 54 und 55 ersetzt. Anschlussbild siehe Beschreibung
v "Signal OUT".
Leistungsdaten Potentiometer
Aufldsung: 12 bit
Ausgangsimpedanz: 1 kQ
Versorgungsspannung: 4,75...28,8 V DC

Set Value Sollwerteingang-Einstellungen bei Ansteverung iiber i-Act Stellungsregler, nur einstellbar bei "Signal IN" = "Ctrl.

[mAT" oder "Ctrl. [V]"
Tuweisen des Sollwert-Signals fir linke und rechte Endlage .
Dieser Meniipunkt kann nur eingestellt werden, wenn im Mentipunkt "Signal IN" die Einstellung "Ctrl. [mA]" oder "Ctrl.
V1" ausgewdhlt ist.
Das Sollwert-Signal der beiden Endlage kann auf folgende Werte eingestellt werden:
Sollwert-Signal Strom = OmA | 4mA | 20mA | free (freie Werte, einstellbar dber Display)
Sollwert-Signal Spannung = OV | 2V | 10V | free (freie Werte, einstellbar iber Display)
(DHINWEIS
Die im Meni vorgenommene Einstellung muss fir eine korrekte Funktion dquivalent dazu am DIP-Schalter im Bereich
der Taster eingestellt werden! Einstellung des DIP-Schalter sighe Beschreibung zu "Signal IN".
HINWEIS: Vorgaben fir die Sollwerte der Endpositionen mijssen mindestens 20% des Gesamtbereichs iberdecken,
sonst wird "Error Code 80" ausgegeben.
Beispiel: Signalbereich 4 mA => Uberdeckung 4 mA x 20% = 0,8 mA
Untere Endlage 0,1 mA => Obere Endlage mind. 0,9 mA (= 0,1mA + 0,8 mA)
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Set Value
(Forts.)

Leistungsdaten Sollwerteingang
Aufldsung: 12 bit
Sollwerteingang: Stromeingang 0. .20 mA, Biirde 50 ()
Spannungseingang 0...10 V DC, Eingangswiderstand >200 kQ)

Actual Value

Istwertausgang-Einstellungen als Positionsriickmeldung, nur einstellbar bei "Signal OUT" = "Ctrl. [mA]" oder
“Cirl. [V]"

Luweisen des Istwert-Signals fir linke und rechte Endlage.

Dieser Meniipunkt kann nur eingestellt werden, wenn im Menpunkt "Signal OUT" die Einstellung "Ctrl. [mA]" oder
"Chil. [V]"" ausgewhlt ist.

Das Istwert-Signal der beiden Endlage kann auf folgende Werte eingestellt werden:

Sollwert-Signal Strom = OmA | 4mA | 20mA | free (freie Werte, einstellbar Gber Display)

Sollwert-Signal Spannung = OV | 2V | 10V | free (freie Werte, einstellbar dber Display)

(DHINWEIS

Die im Menii vorgenommene Einstellung muss fiir eine korrekte Funktion dquivalent dazu am DIP-Schalter im Bereich
der Taster eingestellt werden! Einstellung des DIP-Schalter siehe Beschreibung zu "Signal OUT".

Vorgaben fiir die Istwerte der Endpositionen missen mindestens 20% des Gesamtbereichs iberdecken, sonst wird
"Error Code 70" ausgegeben.

Beispiel: Signalbereich 4mA => Uberdeckung 4mA x 20% = 0,8mA

Untere Endlage 0, TmA => Obere Endlage mind. 0,9mA (=0,1mA + 0,8mA)

Leistungsdaten Istwertausgang

Aufldsung: 12 bit

Istwertgeber: magnetischer Posifionssensor

Istwertausgang: Stromausgang 0. .. 20 mA, Biirde 50 Q)
Spannungsausgang 0...10 V DC

Relay Switch

Relais-Einstellungen fiir Optionsplatine mit zusditzlichen Schaltern zur Positionsriickmeldung, nur einstellbar in
Verbindung mit montierter Relais-Platine

Einstellen des Verhaltens der bistabilen Relais auf der Relais-Platine. Es stehen abhiingig von der gewihiten Relais-Plati-
ne bis zu 4 Relais zur Verfiigung.

Der Schaltzustand der Relais wird auch im stromlosen Zustand erhalten, sodass die Relais als Weghilfsschalter genutzt
werden kdnnen.

Leistungsdaten Relais (Zusatzplatine)

Anzahl Relais: 2 (optional 4)

Relaistyp: bistabile Relais

Schaltspannung: max. 250 V AC / 125V DC

Lulssiger Daverstrom/Kanal: max. 2 A (bei 230 VAC / 30V DO); max. 0,2 A (bei 125 V DO)

2%
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Relay Switch | Es stehen folgende Einstellungen der Relais zur Verfiigung:
(Forts.) 1. "Off": Relais ausgeschaltet /inaktiv

2. "Sw.pt.high" (Switch point high, Schaltpunkt high): Relais ist ab rechter Endposition des Stellantriebes bis zum
eingesfellten Schaltpunkt SP eingeschaltet,/aktiv. Relais st ab linker Endposition des Stellantriebes bis zum
eingesfellten Schaltpunkt SP qusgeschaltet,/inakiv.

3. "Sw.pt.low" (Switch point low, Schaltpunkt low): Relais ist ab rechter Endposition des Stellantriebes bis zum
eingestellten Schaltpunkt SP ausgeschaltet /inaktiv. Relais ist ab rechter Endposition des Stellantriebes bis zum
eingestellten Schaltpunkt SP eingeschaltet,/akiv.

4. "Cam high" (Schaltnocke high): Relais ist ab rechter Endposifion des Stellantriebes bis zum eingestellten
Schaltpunkt SP1 ausgeschaltet,/inaktiv, zwischen Schaltpunkt SPT und SP2 eingeschaltet /akfiv und wird ab
Schaltpunkt SP2 ausgeschaltet,/inaktiv. Relais ist ab linker Endposition des Stellantriebes bis zum eingestellten
Schaltpunkt SP2 ausgeschaltet,/inaktiv, zwischen Schaltpunkt SP2 und SP1 eingeschaltet /akfiv und wird ab
Schaltpunkt SP1 ausgeschaltet,/inakiv.

5. "Cam low" (Schaltnocke low): Relais ist ab rechter Endposition des Stellantriebes bis zum eingestellten
Schaltpunkt SP1 eingeschaltet /aktiv, zwischen Schaltpunkt SP1 und SP2 ausgeschaltet /inakfiv und wird ab
Schaltpunkt SP2 eingeschaltet /aktiv. Relais ist ab linker Endposition des Stellantriebes bis zum eingestellten
Schaltpunkt SP2 eingeschaltet /aktiv, zwischen Schaltpunkt SP2 und SP1 ausgeschaltet /inakfiv und wird ab
Schaltpunkt SP1 eingeschaltet /akfiv.

6. "Bl.det.le" (Block defection left, Blockiererkennung links): Relais schaltet bei Erkennung einer Blockade im Bereich
der linken Endlage. Nur einstellbar bei Relais Nr. 3 & 4!

7. "Bl.det.ri" (Block detection right, Blockiererkennung rechts): Relais schaltet bei Erkennung einer Blockade im
Bereich der rechten Endlage. Nur einstellbar bei Relais Nr. 3 & 4!

[1] off
Schaltzustand Relais
1 (eingeschaltet/aktiv) ‘
0 (ausgeschaltet/inaktiv)
linke rechte
Endposition Endposition
[2] Sw.pt.high
Schaltzustand Relais
1 (eingeschaltet/aktiv)
0 (ausgeschaltet/inaktiv)
- T ——————————————————————————— »
linke Sp rechte
Endposition Endposition
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[3] Sw.ptlow

Schaltzustand Relais

1 (eingeschaltet/aktiv) |

0 (ausgeschaltet/inaktiv)

linke
Endposition

Sp rechte
Endposition

[4] Cam high

Schaltzustand Relais

1 (eingeschaltet/aktiv)

0 (ausgeschaltet/inaktiv)

Endposition

Endposition

[5] Cam low

Schaltzustand Relais

1 (eingeschaltet/aktiv) |

0 (ausgeschaltet/inaktiv)

- T ——————————————— T ——————————————————————————— »|
linke P2 SP1 rechte
Endposition Endposition
[6] Bl.detle
Schaltzustand Relais Blockade vor
1 (eingeschaltet/aktiv) linker Endposition ‘
0 (ausgeschaltet/inaktiv)
linke rechte
Endposition Endposition
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[7] Bl.det.ri

Schaltzustand Relais Blockade vor

1 (eingeschaltet/aktiv) rechter Endposition

0 (ausgeschaltet/inaktiv)

linke rechte
Endposition Endposition

Riickmeldung der Block-Detektion iber Relais (Einstellung 6 & 7)

Der Zustand der Block-Detekfion kann iber die Relais 3 und 4 ausgegeben werden. Dazu wird in den Relais-Einstellun-
gen dem gewiinschten Relais die Einstellung fiir Block-Detektion zugewiesen. Bei der Riickmeldung der Block-Detektion
kann zwischen Block-Detektion in linker Endlage und Block-Detektion in rechter Endlage unterschieden werden. Erfolgt
eine Block-Detektion im eingestellten Bereich, schaltet das entsprechende Relais.

EXPT. MENU (Expertenmenii)

Signal IN

Eingangssignal

Wahl der Art der Eingangssignale fir die Ansteuerung des Antriebes.
Es stehen folgende Ansteverungsméglichkeiten zur Verfiigung (abhdngig von freigeschalteten Features):

o Term. 2/3 (Terminal 2/3): Verfahren des Antriebes Giber Anschlussklemme 2/3.

o (til. [mA] (Control /Regler [mA], #Act): Verfahren des Antriebes dber Anlegen eines Sollwert-Signals im Bereich
von 0...20 mA.

o (til. [V] (Control /Regler [V, Act): Verfahren des Antriebes iber Anlegen eines Sollwert-Signals im Bereich von
0..10V.

o Poti (Potentiometer, i-Act): Verfahren des Antriebes iber angeschlossenes, externes Potentiometer.

(DHINWEIS

Die Art des Eingangssignal muss zusitzlich dber den auf der Platine befindlichen DIP-Schalter entsprechend des
gewiinschten Signaltyps eingestellt werden.

DIP-Schalter 1 und DIP-Schalter 2 diirfen nicht gleichzeitig akfiv (On) sein!
DIP-Schalter 4 und DIP-Schalter 5 diirfen nicht gleichzeitig akfiv (On) sein!

ExTensor
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Signal IN Einstellung des DIP-Schalters fiir Eingangssignale (DIP-Schalter 1-3)
(Forts.) Fiir die Einstellung der Eingangssignale sind die DIP-Schalter 1-3 zu benutzen.
Die Schaltstellung der DIP-Schalter 4-6 ist fir die Einstellung der Eingangssignale irrellevant.
Spannungseingang [V]
Spannungsquelle geerdet Spannungsquelle potentialfrei
HAd 51 52 53 54 55 20 51 52 53 54 55 20
(18) (19) _{@)‘ . 18
Stromeingang [mA]
Stromquelle geerdet Stromquelle potentialfrei
PAd 51 52 53 54 55 20 51 52 53 54 55 20
Zoe 18 (19) _HJ, (18) (19)
iy
Potentiometereingang
Beim Verfahren des Stellantriebes dber ein angeschlossenes Potentiometer wird dber Klemme 53 eine Hilfsspannung
von 5V DC zur Versorgung des Potentiometers ausgegeben. Eine zusiitzliche, externe Spannungsversorgung fir das
Pofi ist nicht notwendig.
Potentiometereingang
i-Act
efejejefe]e
51 52 53 54 55 20
ov Al+ (18) {19)
(AL-) +5V
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Signal OUT

Ausgangssignal

Wahl der Art der Ausgangssignale, die als Riickmeldung der Posifion ausgegeben werden.

Es stehen folgende Maglichkeiten der Positionsriickmeldung zur Verfiigung (abhdngig von freigeschalteten Features):

Riickmeldungs-Signal:
Off: Keine Riickmeldung der Antriebsposition.

internen elekirischen Potentiometers.

(trl. [mA] (Control /Regler [mA], Act oder Strom-/Spannungsausgang): Ausgabe eines Istwert-Signals [mA].
(trl. [V] (Control /Regler [V], i-Act oder Strom-/Spannungsausgang): Ausgabe eines Istwert-Signals [V].
Poti (Potentiometer): Ausgabe eines der aktuellen Position des Stellantriebes zugeordneten Spannungswertes des

(DHINWEIS

Die Art des Eingangssignals muss zusiitzlich iber den auf der Platine befindlichen DIP-Schalter entsprechend des

gewnschten Signaltyps eingestellt werden.

DIPSchalter 1 und DIP-Schalter 2 diirfen nicht gleichzeifig aktiv (On) sein!
DIPSchalter 4 und DIP-Schalter 5 diirfen nicht gleichzeifig aktiv (On) sein!

Einstellung des DIP-Schalters fiir Ausgangssignale (DIP-Schalter 4-6)

Fiir die Einstellung der Ausgangssignale sind die DIP-Schalter 4-6 zu benutzen.
Die Schaltstellung der DIP-Schalter 1-3 ist fir die Einstellung der Ausgangssignale irrellevant.

i-Act
Strom-/Spannungsausgang

Spannungsausgang [V]

Spannungsausgang

51 52 53 54 55 20
(18) (19)
- +

Stromausgang [mA]

Stromausgang

51 52 53 54 55 20

Potentiometerausgang

Potentiometerausgang
Spannungsquelle geerdet

Potentiometerausgang
Spannungsquelle potentialfrei

éé 51 52 53 54 55 20 51 52 53 54 55 20
g3 (18) (19) (18) (19)
= © U- |+ |u+ U- |+ |u+
U
5-24V
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Signal OUT
(Forts.)

(DHINWEIS

Die Klemmenbezeichnung fir den Potentiometer-Ausgang ist abweichend zu friiheren Tensor-Elekironiken. Die
urspriinglichen Klemmenbeschriftungen 18 und 19 wurden durch die Klemmenbeschriftungen 54 und 55 ersetzt (siehe
Anschlussbild).

Wire Monitor

Kabeliiberwachung, ehem. Drahtbruchiiberwachung

Ermaglicht die Uberwachung des Sollwertsignals an den Anschlussklemmen bei Ansteuerung des Stellantriebes ber
Sollwert-Signale (mA bzw. V).

Die Uberwachung funkfioniert nur bei eingestellten Sollwerfen von 4...20 mA bzw. 2...10 V.

In diesem Bereich wird ein Sollwertsignal <2 mA bzw. <1 V als Fehler detektiert und der Error Code 90 ausgegeben.

Es kann folgendes Verhalten des Stellantriebes eingestellt werden:

Einstellung Verhalten bei fehlendem /falschen Sollwertsignal

off Uberwachung deakfiviert

Stop Antrieb stoppt

Open (Offnen) Antrieb fahrt in AUF Posifion (Drehrichtung Abtriebswelle CCW)
Close (Schlieflen) Antrieb fihrt in ZU Position (Drehrichtung Abtriebswelle CW)

Position Antrieb fahrt auf eine vom Anwender gespeicherte Position

Einstellung "Posifion"
Bei Auswahl der Einstellung "Position” wird im Display "<WP[aktuelle Position]%>" angezeigt.

Der Antrieb kann dber die Taster L & R auf die gewiinschte Position, die bei fehlendem Sollwertsignal angefahren
werden soll, eingestellt werden.

©  Gewdnschte Posifion mit Taster MENU besttigen.

e Speichern der Position akzeptieren (Y) oder abbrechen (N). Wechsel zwischen (Y) /(N) dber Taster L & R,
Auswahl mif Taster MENU besttigen.

Status Info

Meldeausgang

Der Meldeausgang ermdglicht die Ausgabe des aktuellen Status des Stellantriebes Gber einen potentialfreien Kontakt.
Folgende Einstellungen sind mdglich:

o 0ff: Meldeausgang deaktiviert (es erfolgt keine Riickmeldung iber Klemme 56|57)

o On: Meldeausgang aktiviert

Bei gewdhlter Einstellung "On" ist der Kontakt an Klemme 56|57 geschlossen, wenn sich der Antrieb im AUTO Modus
befindet.

Folgende Freignisse,/Zustinde filhren zu einem Offnen des Kontaktes:

o Stellantrieb im MANU Modus

o Erkennung einer Regelabweichung (wenn aktiv)

o Auftreten eines Errors

Leistungsdaten Meldeausgang
Schaltspannung: 250 V AC / 30V DC

Luldssiger Daverstrom: 3 A {

56 57
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Offset

Regelabweichung

Einstellung der max. zuldssigen Abweichung zwischen st und Sollwert des Reglers (Regelabweichung).

Die zultssige Abweichung wird in % in Abhéingigkeit vom eingestellten Verfahrweg des Antriebes angegeben.

Beim Uberschreiten der eingestellien max. Abweichung wird ein Fehler am Meldeausgang ausgegeben (sighe "Status
Info").

Magliche Einstellungen:
0 = Uberpriifung der Regelabweichung deakfiviert
1...9% = zulissige Regelabweichung in %

Beispiel:

Menieinstellung = 2%

Rechte Endlage 0% [0°] / Linke Endlage 100% [90°]. Bei einem Stellweg von 90° entspricht dies einer max.
wulissigen Abweichung von 90° x 2% = 1,8°. Der Meldeausgang dffnet folglich bei einer Abweichung der Ist-Position
von der Sol-Position von >1,8°.

Hyst. stop

Ausschalthysterese

Die Ausschalthysterese definiert die Abschaltgenavigkeit des Antriebes beim Erreichen der vorgegebenen Sollposition.
Dabei wird die aktuelle Istposition des Antriebes mit der Sollposition und dem eingestellten Hysteresewert verglichen.
Befindet sich die Istposition des Stellantriebs innerhalb des (Ausschalt-) Hysteresebereiches um die Sollposition, stoppt
der Antrigb.

Die Ausschalthysterese des Stellantriebes im Regelbetrieb kann in einem Bereich von 0...5,00% in 0,01%Schritten
eingestellt werden.

(DHINWEIS

Die Ausschalthysterese muss grundsitzlich Kleiner der Einschalthysterese eingestellt werden!

Eine zu gering eingestellte Hysterese kann abhangig von der Antriebsausfihrung zu einem ungewinschten Regelverhal-
ten des Stellantriebes fihren. In diesem Fall muss die Hysterese vergroBert werden.

Hyst. start

Einschalthysterese

Die Einschalthysterese definiert, ab welcher Abweichung der Istposition von der Sollposition der Antrieb die Posifion
nachregelt. Dabei wird die aktuelle Istposition des Antriebes mit der Sollposition und dem eingestellien Hysteresewert
verglichen. Befindet sich die Istposifion des Stellantriebs auBerhalb des (Einschalt-) Hysteresebereiches um die Sollpositi-
on, fhrt der Antrieb die vorgegebene Sollposifion an.

Die Einschalthysterese des Stellantriebes im Regelbetrieb kann in einem Bereich von 0....5,00% in 0,01%Schritten
eingestellt werden.

(DHINWEIS

Die Einschalthysterese muss grundsitzlich groBer der Ausschalthysterese eingestellt werden!

Eine zu gering eingestellie Hysterese kann abhiingig von der Antriebsausfiihrung zu einem ungewiinschten Regelverhal-
ten des Stellantriebes fiihren. In diesem Fall muss die Hysterese vergrofiert werden.
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Stall-Det. Stall-Detection, Blockiererkennung
Die Stall-Detekfion erkennt einen unbeabsichtigten Stillstand des Stellantriebes und des BLDC-Motors, der durch eine
Blockade hervorgerufen wird.
AnschlieBend wird der Stellantrieb gestoppt, um Beschddigungen am Stellantrieb oder der Armatur zu vermeiden und
ein Error-Code ausgegeben (Error Code 3X).
Der Error kann zuriickgesetzt werden, indem der Stellantrieh in die Gegenrichtung verfahren wird.

Block-Det. Block-Detection, Blockiererkennung im Bereich der Endlagen
Die Block-Defektion erkennt in einem einstellbaren Bereich um die Endlagen das Fahren des Stellantriebes in einen
Anschlag (z.B. Dichisitz einer Absperrklappe, Anschlagleiste einer Drosselklappe 0.d.) und unterdriickt in diesem
Bereich einen Stall Error.
Der Erfassungshereich der Block-Detektion wird in % vor der rechten bzw. linken Endlage angegeben und kann fiir
beide Endlagen getrennt eingestellt werden. Die prozentuale Angabe bezieht sich auf den eingestellten Verfahrweg des
Stellantriebes.
Folgende Einstellungen sind maglich:
0 = Block-Detektion deakfiviert
1...10% = Erfussungsbereich der Block-Detektion vor der Endlage
Der Zustand der Block-Detektion kann iber die Relais 3 und/oder 4 (wenn vorhanden) ausgegeben werden.
Informationen dazu finden Sie im Abschnitt "Relay switch".
Wourde ein Anschlag detektiert, wird dieser als Endlage interprefiert. Die Anzeige der Position des Stellantriebes (in %)
bleibt von der Block-Detekfion unbeeinflusst. Bei angesprochener Block-Detektion muss in die Gegenrichtung verfahren
werden, um die Erkennung zuriickzusetzen. Wird die reguldr programmierte Endlage erreicht, schalfet der Stellantrieb
normal ab.
Beispiel:
Menieinstellung: Block Detektion links/rechts = 2%
Wenn beim Verfahren die aktuelle Istwertposition <2% bzw. >98% ereicht und in diesem Bereich eine Blockade
detekfiert wird, bleibt der Stellantrieb an der Position der Blockade stehen. Je nach Bestiickung und Einstellung des
Stellantriebes werden Relais 3 oder 4 geschaltet. Es wird kein Error ausgegeben.

RPM acc. Beschleunigungsrampe
Definiert die Zeit [ms] der Beschleunigungsrampe des Stellantriebes im AUTO Modous.

RPM red. Bremsrampe

Definiert die Zeit [ms] der Bremsrampe des Stellantriebes im AUTO Modus.
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Add feature

Feature hinzufigen

Ermaglicht die Eingabe eines Freischaltcodes zur Freischaltung weiterer Funktionen des Stellantriebes.

Folgende Funkfionen des Stellantriebes kannen Uber die Eingabe eines Freischaltcodes freigeschaltet werden:

e Potentiometer: Freischaltung des elektronischen Potentiometers zur Riickmeldung der Position des Stellantriebes

e Strom-/Spannungsausgang: Freischaltung des Strom-/Spannungsausganges zur Riickmeldung der Position des
Stellantriebes

o iAct: Freischaltung des elektronischen Potentiometers, des Strom-/Spannungsausganges zur Riickmeldung der
Position des Stellantriebes sowie Freischaltung des Potentiometereinganges und des Strom-/Spannungseingan-
ges zur Ansteuerung des Stellantriebes dber Sollwertsignale ([mA] & [V]).

(DHINWEIS

Bitte kontaktieren Sie bei Interesse an einer Erweiterung der Funktionalifit Ihres Stellantriebes hren zustdndigen
Vertriebs-Ansprechpartner bei ARIS und halten Sie die Seriennummer der montierten Elektronik bereit (zu finden im
INFO MENU unter "Serial-No.").

POWR. MENU (Leistungsmenii)

Torque/Speed

Drehmoment/Stellzeit

Ermdglicht das Einstellen vordefinierter Drehmoment-Stellzeit-Kombinationen fiir den vorliegenden Stellantrieh.
Die Einstellung der Drehmoment-Stellzeit-Kombination kann fiir die Verfahrrichtungen “Gegen-Uhrzeigersinn (CCW)"
und "Uhrzeigersinn (CW)" getrennt und abweichend voneinander eingestellt werden.

INFO MENU (Informationsmenii)

Firmware Zeigt die Firmware-Version der Elektronik an.

Hardware Leigt die Version der Hardware der Elektronik an.

Serial-No. Serial number, Seriennummer
Zeigt die Seriennummer der Elektronik des Stellantriebes an.
Die Seriennummer der Elektronik wird unter anderem zur nachtrdglichen Freischaltung weiterer Funktionen des
Stellantriebes bendtigt und im Bedarfsfall durch den Kundendienst abgefragt.

Features Funktionen

Zeigt bereits freigeschaltete Features/Funktionen sowie weitere verfigbare Features/Funkfionen des Stellantriebes
an.

Der Status der verschiedenen Funktionen wird folgendermaBen gekennzeichnet:
Beispiel an Feature/Funktion "POTI":

Feature/Funktion freigeschaltet: > POTI*

Feature/Funktion gespert: > POTI
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On-time

Betriebsstundenzéhler

Gibt eine Auskuntt Gber die Anzahl der Betriebsstunden des Stellantriebes.

Der Betrighsstundenzahler startet, sobald der Stellantrieb mit Spannung versorgt ist und stoppt, wenn die Spannungs-
versorgung unterbrochen wird.

Die Betriebsstunden werden auch bei einem Spannungsausfall gespeichert.

Ein Zuriicksetzen der Befriebsstunden ist nicht maglich.

Cydl. count

Cycle count, Anlaufziihler

Der Anloufzdhler zahlt die Anzahl der Anliufe des Stellantriebes im AUTO Modus.
Die Anzahl der Anldufe wird auch bei einem Spannungsausfall gespeichert.
Ein Zuriicksetzen des Anlaufzdhlers ist nicht mdglich.

Modules

Module

Zeigt mit der Elektronik verbundene (Zusatz-)Platinen an.
Angeschlossene und von der Elektronik erkannte Platinen werden mit einem Stern (*) hinter der Platinenbezeichnung
dargestellt.

Beispiel Relay-Platine:
Platine angeschlossen/erkannt: > Relay™
Platine nicht angeschlossen,/nicht erkannt: > Relay

(DHINWEIS

Lusatzplatinen dirfen nur im spannungslosen Zustand der Elektronik montiert bzw. demontiert werden!

1.

Parameter RESET

Um die Werkseinstellung des Stellantriebes wiederherzustellen, kann ein Parameter-Reset durchgefiihrt werden.

Ausfishrung des Parameter-Resets:
Schiebeschalter auf der Platine im spannungslosen Zustand auf MANU schieben
Taster L & R gedriickt halten
Spannungsversorgung des Stellantriebes einschalten, wiihrenddessen Taster L & R weiterhin gedriickt halten
Wahrend die Taster L & R gedriickt gehalten werden, blinkt die LED im Bereich der Taster wie folgt:
1. LED blinkt langsam
2. LED blinkt schnell
3. LED leuchtet daverhaft
Taster L & R loslassen. Es erscheint die Fehlermeldung "Error Code 51". AnschlieBend miissen zuniichst die Endlagen des
Stellantriebes neu eingestellt werden. AuBlerdem sollien alle Einstellungen des Stellantriebes iiberpriift und ggf. angepasst

8.

werden.

Vom Nutzer bendtigte Informationen

Wenn sich die Storung nicht beheben liisst, informieren Sie bitte lhren ARIS Ansprechpart-
@ HINWEIS ner. Hinweise unter: www.stellantriebe.de
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9.

Fehlersuche und Reparatur

|AWARNUNG|

Gefiihrliche Spannung: Stromschlag méglich!

o Die Fehlersuche und Reparatur darf nur durch Fachpersonal erfolgen!
e Vor dem Offnen des Stellantriebes diesen spannungsfrei schalten.

e (Quetschgefahr bei drehenden Teilen!

(DHINWEIS

Wir empfehlen, Reparaturen im ARIS-Werk durchfiihren zu lassen.
Hinweise unter: www.stellantriebe.de

Fehlermeldungen

Fehlermeldungen werden iber die Ausgabe eines Error Codes am Display des Stellantriebes ausgegeben.
Die nachfolgende Tabelle beschreibt die Fehlercodes und zeigt Méglichkeiten zur Behebung der Fehler auf.

Error Fehlerbezeich- | Beschreibung Fehlerbehebung
(ode nung (intern)
Stall Fehler - Blockier-Erkennung
30 STALL Stall Event im automatischen Quittieren des Fehlers:
Blockiererkennung | Verfahr-Modus aufgetrefen. Tritt auf, |  indem ein Fahrbefehl enfgegengesetzt zur StallRichtung
wenn der Motor langer als 500 ms | gegeben wird (Auto und Manu Modus)
iber dem konfigurierten Daverstrom | © Wenn der Auto/Manu Schalter umgeschaltet wird.
Strom betrieben wird. Siehe Kapifel "Stall Defection” in der Betriebsanleitung
31 21 i2T-Uberwachungsfehler — Auslas- | Maotor wird abgeschalfet.
Motorstromiber- | tung zu hoch. Der Daverstrom des | Der Fehler wird automatisch quittiert, wenn der i2t unter
wachnung Motors wird ldngere Zeit tberschrit- | 90% fll.
ten - i2t Auslastung 100%
32 STALL_MANU Stall Event im manuellen Ver- Quittieren des Fehlers:
Blockiererkennung | fahr-Modus aufgetreten @ indem ein Fahrbefehl entgegengesetzt zur Stall-Richtung
Trtt auf, wenn der Motor linger als | gegeben wird (Auto und Manu Modus)
500 ms Gber dem konfigurierten © Wenn der Auto/Manu Schalter umgeschalten wird.
Daverstrom Strom betrigben wird. | @ Wenn man im Manu Modus ins Meni geht und dann das
Menii wieder verldsst.
Siehe Kapitel Stall Detektion in der Betriebsanleitung
33 12T_LIMIT i2+-Uberwachung Warnung — Es wird eine Warnung ausgegeben.
Motorstromiiber- | Auslastung zu hoch Der Fehler wird automatisch quittiert, wenn der i2t unter 90
wachung Der Daverstrom des Motors wird % fiillt.
[ingere Zeit dberschritten -> i2t
Auslostung >= 95 %
Positionssensor-Fehler
40 ... 47 | Sensor Positionssensoren liefern ein Durchfiihrung eines Parameter Reset.
60 ungiiltiges Signal Emeutes Setzen der Endlagen.
Sollte der Fehler weiter bestehen - ARIS Support kontaktieren.
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Verfahrbereichsfehler

50/51 | RANGE Eingestelltes Verfahrinterval ist klei- | Linke / Rechte Endlage so konfigurieren, dass mit Mindestens
ner als 28° (auf die Abtriebswelle | 28° an der Auenwelle verfahren werden kann.
des Antriebes bezogen)
Parameterfehler
70 PA-RAM_DIFF_ACT | Fir die Istwertausgabe wurde ein | Einstellung der Istwerte ("Actual value") emeut vornehmen.
Wert von < 20 % des maximalen | Vorgaben fiir die Istwerte der Endpositionen miissen mindes-
Einstellbereiches konfiguriert (je tens 20% des Gesamthereichs Gberdecken (Erkldrung siehe
nachdem, ob Spannungs- oder Abschnitt "Actual value").
Stromeingang verwendet wurde
<2Vhbzw. < 4 mh)
80 PA-RAM_DIFF_ACT | Die Sollwertvorgabe wurde fiir ein | Einstellung der Sollwerte ("Set value") emeut vornehmen.
Wert von < 20 % des maximalen | Vorgaben fiir die Sollwerte der Endpositionen miissen
Einstellbereiches konfiguriert, je mindestens 20% des Gesamtbereichs Gberdecken (Erkldrung
nachdem, ob Spannungs- oder siehe Abschnitt "Set value").
Stromeingang verwendet wurde
<2Vbzw. <4 mh)
85 PA-RAM_DIFF_ | Der konfigurierte Verfahrbereich ist | Den konfigurierten Verfahrbereich verkleinern. Endlagen neu
POS groBer als die maximal zugelossene | programmieren.
Umdrehungszahl.
Drahtbruch
90 (CABLE-BREAK Drahtbruch erkannt (nur akfiv, wenn | Beheben des Drahtbruchs bzw. der CAN-Verbindung /
der Kleinere Wert des Referenzein- | Kommunikation.
ganges >= 4 mA oder >= Wenn der Drahtbruch behoben ist, wird der Fehler automa-
2V konfiguriert ist, bzw. ein CAN- | fisch quittiert. Siehe Betriehsanleitung "Wire monitor"
Timeout auffritt)
Stromversorgung und Signale
114 24V_UNDERVOL- | Unterspannung infern < 17 Volt. Der Fehler wird automatisch quittiert, wenn die Spannung
TAGE Der Motortreiber wird abgeschaltet. | Uber 17,5 V steigt. Vesorgungsspannung kontrollieren.
115 24V_OVERVOL- Uberspannung infern > 48 Volt. Der Fehler wird automatisch quittiert, wenn es sich um eine
TAGE Der Motortreiber wird abgeschaltet. | Spannungsspitze handelt und diese wieder unter 47,5V fiil.
Wenn die Uberspannung lingere Zeit ansteht, kann der Fehler
manuell quittiert werden, sobald die Spannung wieder unter
47,5V gefallen ist. Versorgungsspannung kontrollieren.
116 AI_OVERCURRENT | Am analogen Eingang (Klemme X4 | Der Fehler wird automatisch quittiert, wenn die Strommes-

51 & 52) wird ein Strom > 22mA
oder <-1,5mA gemessen. Um eine
Beschiidigung des Messwiderstands
zu verhindern, wird dieser 1000ms
weggeschaltet. Nach Ablouf der Zeit
wird der Messwiderstands wieder
eingeschaltet.

sung wieder unter dem Schwellwert ist.

Magliche Fehlerquellen: S5 DIP ist falsch konfiguriert, Polung
an Klemme X4 51 / 52 ist vertauscht

Analogsignal Gberpriffen.
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Sonstige Fehlermeldungen

10...20
86; 87

100; 101; 102
110... 113

INTERNAL ERROR

Sollten diese Fehlermeldungen (-Nummem) auftreten,
welche oben nicht beschrieben sind, liegt ggf. ein technischer,
inferner Defek vor.

In diesem Fall kontaktieren Sie bitte den ARIS Support fiir
weitere Unterstiitzung.

10.  Handrad

Bei Ausstattung des Stellantriebs mit der Option "Handrad", kann dieser im stromlosen Zustand iiber das externe Handrad verfah-
ren werden. Dazu das Handrad hineindriicken und dann von Hand drehen. Dabei in den Bereichen der Endlagen von Armaturen
mit besonderer Vorsicht drehen, da durch das Handrad hohe Drehmomente Ghertragen werden konnen.

Nach der Verstellung kuppelt das Handrad automatisch wieder aus und springt in seine Ursprungsposition zuriick. Wahrend des
normalen Betriebs des Antriebs dreht das Handrad nicht mit.

Das Drehen ist nur von Hand zuléissig.

Das Handrad darf nur bei stromlosem / spannungsfreiem Antrieh benutzt werden.

Achtung! Auf der Riickseite des Antriehs befindet sich bei Ausstatiungsvarianten ohne
Handrad ein Blindstopfen zum Verschluss der Handrad-Option. Dieser darf nicht entfernt
oder verdindert werden.
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11.  Wartung und Instandhaltung

ARIS Stellantriebe der Baureihe "ExTensor" mit und ohne Getrieheerweiterungen sind wartungsfrei und verfiigen iiber eine im
Werk eingebrachte Lebensdauerschmierung. Zur Uberwachung der korrekien Funktion sind Wartungen / Inspektionen gemif der
folgenden Hinweise erforderlich:

Inspektionsintervall
Erstinspektion 6 Monate nach Inbetriebnahme und danach jéihrlich.

Priifung

Sichtkontrolle des Getriehemotors. Uberpriifung auf Beschiidigungen

Untersuchung auf Schmiermittelverluste am Geiriebe

Inshesondere Radialwellendichtring an der Abtriebswelle des Getriehes

Konirolle auf ungewdhnliche Betriehsgeriiusche, Vibrationen, erhahte Temperaturen

Priifung der korrekten Montage und Befestigung

Bei Defekien oder Abweichungen vom Normalzustand ist der betroffene Stellantrieb mit Getriebe unverziiglich auBer Betrieb
U setzen.

o Fine Uberpriifung / Instandsetzung / Austausch im Herstellerwerk ist erforderlich

Reparaturen
Es diirfen keinerlei Reparaturen oder mechanische Bearbeitungen an den Spaltflichen der Ziinddurchschlagsicheren Spalte vorge-
nommen werden. Inshesondere die Deckel-/Gehdiuse- Spaltfliichen diirfen nicht veriindert werden.

‘ AWARNUNG‘ Nichtbeachtung kann zu schweren Unfiillen und Sachschiiden fishren - Die ATEX-/IECEx-

Lulassung des Geriits erlischt bei Nichtbeachtung oder Fehlanwendung.

Reinigung
Den Stellantrieh nur mit einem feuchten Tuch reinigen. Niemals mit Hochdruckreiniger reinigen.

Druckfeste Kapselung

Vor dem Offnen Gas- und Spannungsfreiheit sicherstellen

Spaltfliichen diirfen keine Beschiidigungen oder Verunreinigungen aufweisen
Die Haube darf bei der Montage nicht verkanten

/A WARNUNG|

RegelmifBige Wartungsarbeiten:

e Artund Umfang der Priifungen den entsprechenden nationalen Vorschriften
'/AAWARNUNG (2.8. IEC/EN 60079-17) entnehmen.

o Die Fristen so hemessen, dass entstehende Méngel, mit denen zu rechnen ist,
rechtzeitig festgestellt werden.
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12.

Einbaverkldrung

W “ V= " I B

EU - Konformitatserklarung c €
Hiermit erklaren wir
Name: ARIS Stellantriebe GmbH
Anschrift: Rotter Viehtrift 9, D - 53842 Troisdorf
in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt
Bezeichnung: Elektrischer Stellantrieb
Serie: ExTensor und baugleich

auf das sich diese Erklarung bezieht, den wesentlichen Anforderungen der nachfolgend genannten euro-
paischen Richtlinien durch Ubereinstimmung mit den angegebenen harmonisierten Normen entspricht:
RL 2014/34/EU (ATEX)
EN IEC 60079-0:2018 (IEC 60079-0:2017, Ed. 7.0)
EN 60079-1:2014 (IEC 60079-1:2014, Ed. 7.0)
EN 60079-31:2014 (IEC 60079-31:2013, Ed. 2.0)
EN ISO/IEC 80079-34:2020
Die genannten Stellantriebe sind im Sinne der EN IEC 60079-0 Geréate der Gruppe Il und Il und entspre-
chen den dort festgelegten Gerateschutzniveaus
Gb, Gruppe Il, Untergruppe IIC sowie Db, Gruppe lll, Untergruppe IIIC
Sie erfullen im Sinne der RL 2014/34/EU die Anforderungen des Explosionsschutzes fir Geréte der Grup-
pe Il und der Kategorien
2G in Ziindschutzart druckfeste Kapselung "db" zur Verwendung in Zone 1
2D in Ziindschutzart Staubexplosionsschutz durch Gehduse "tb" zur Verwendung in Zone 21
Die Explosionsschutzkennzeichnung fiir die Stellantriebe dieser Baureihe lautet

& 112G Ex db IIC T6 Gb
& 112D Ex tb 111IC T80 °C Db
Ta-20°C... +60 °C
Die Konformitatsbewertung beziiglich der RL 2014/34/EU wird durch den Baumusterpriifbericht
IBEXU22ATEX1066X / O bestatigt.
RL 2011/65/EU (RoHS) EN IEC 63000:2018
RL 2014/30/EU (EMV) EN 61000-6-5:2015/AC:2018-01

Die technische Dokumentation wurde vollstidndig erstellt.

Diese Erklarung verliert ihre Giiltigkeit, falls an dem Stellantrieb eine nicht mit uns abgestimmte Anderung
vorgenommen oder dieser nicht bestimmungsgemaR eingesetzt wird.

DR/

Troisdorf 19.09.2023
i.V. R. Schulte (Qualitdt und Produktsicherheit)

Telefon +49(0)2241-25186-0

ARIS Stellantriebe GmbH Rotter Viehtrift 9
Telefax +49(0)2241-25186-99

www.stellantriebe.de D-53842 Troisdorf
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Technische Anderungen vorbehalten.

ARIS Stellantriebe GmbH
Rotter Viehtrift 9
53842 Troisdorf / Germany

www.stellantriebe.de

Tel.: +49 2241 25186-0
Fax: +49 2241 25186-99
aris@stellantriebe.de
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